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Програма навчальної дисципліни 
 

1. Опис навчальної дисципліни, її мета, предмет вивчання та результати 
навчання 
У освітньому компоненті представлені основні концепції супроводу виробу 

впродовж його життєвого циклу–від ідеї до утилізації–є важливою складовою в 
системах управління якістю, які все частіше впроваджуються на підприємствах, 
розглядається взаємозв’язок між основними складниками життєвого циклу продукту. 
Вивчення дисципліни формує у студента практичні навички командної роботи під час 
створення виробів та застосування методів системного інжинірингу для підтримки 
виробів та технологічних процесів впродовж всього життєвого циклу. 
Мета курсу: надати студентам знання щодо ефективного використання систем 
автоматизованого проектування; вільно орієнтуватись в пулі виробників компонентів 
та вузлів ЛТО; використовувати сучасні методи проектування вузлів та компонентів 
ЛТО; працювати з електронними каталогами компонентів та вузлів ЛТО. 
Предмет курсу: вивчення дисципліни зосереджено на опануванні основних понять та 

визначень системної інженерії, підтримки виготовлення та функціонування вузлів та 

компонентів лазерного технологічного обладнання для реалізації технологічних 

процесів лазерної обробки, розроблених з метою оптимізації продуктивності та якості 

технологічних процесів лазерної обробки, забезпеченні повторюваності результатів 

технологічних процесів та ефективної імплементації в існуючі технологічні комплекси. 
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Навіщо це потрібно студенту? Дисципліна «Системи керування життєвим циклом 
виробу» є одною з основних, що формує навички проєктно-конструкторської діяльності 
майбутнього інженера-технолога в області зварювання та споріднених технологій, що 
є важливим умінням для здійснення професійної діяльності. 
Вивчення навчальної дисципліни передбачає підсилення та розвиток у студентів 

компетентностей, передбачених освітньо-професійною програмою «Інжиніринг 

зварювання, лазерних та споріднених технологій» другого (магістерського) рівня 

вищої освіти: 

Фахові компетентності: 
ФК1. Здатність застосовувати відповідні методи і ресурси сучасної інженерії для 
знаходження оптимальних рішень широкого кола інженерних задач із застосуванням 
сучасних підходів, методів прогнозування, інформаційних технологій та з урахуванням 
наявних обмежень за умов неповної інформації та суперечливих вимог 
ФК2. Здатність описати, класифікувати та змоделювати широке коло технічних об’єктів 
та процесів, що ґрунтується на глибокому знанні та розумінні теорій та практик 
механічної інженерії, а також знаннях суміжних наук 
ФК3. Здатність до самостійної роботи і ефективного функціонування в якості керівника 
групи. 
Результати навчання освітнього компонента деталізують такі програмні 
результати навчання, передбачені освітньою програмою «Інжиніринг зварювання, 
лазерних та споріднених технологій»: 
РН1 Застосовувати спеціалізовані концептуальні знання новітніх методів та методик 
проектування, аналізу і дослідження конструкцій, машин та/або процесів в галузі 
машинобудування та суміжних галузях знань; 
РН8 Оволодівати сучасними знаннями, технологіями, інструментами і методами, 
зокрема через самостійне опрацювання фахової літератури, участь у науково-
технічних та освітніх заходах. 
 

2. Пререквізити та постреквізити дисципліни (місце в структурно-логічній 
схемі навчання за відповідною освітньою програмою) 

Навчальна дисципліна є вибірковою компонентою освітньої програми «Інжиніринг 
зварювання, лазерних та споріднених технологій» і належить до циклу професійної 
підготовки. Для вивчення даного освітнього компонента необхідне успішне засвоєння 
навчального матеріалу, з таких дисциплін і освітніх компонентів, як «Деталі машин і 
основи конструювання», «Матеріалознавство». 
 

3. Зміст навчальної дисципліни 
Розділ 1. Єдиний інформаційний простір управління життєвим циклом виробів 
машинобудування. 

Тема 1.1. PLM-система як технологія управління життєвим циклом продукції. 
Тема 1.2. Сфера застосування PLM. 
Тема 1.3. PLM парадигма. 

Розділ 2. Сучасний стан управління якістю підготовки машинобудівного виробництва. 
Тема 2.1. Сучасний стан проблеми управління якістю процесів 

машинобудівного виробництва в умовах функціонування інформаційних технологій. 
Тема 2.2. Сучасний стан управління якістю процесів виробництва в умовах 

функціонування інформаційних технологій. 
Розділ 3. Інформаційна система управління машинобудівного виробництва. 

Тема 3.1. Інтегрована інформаційна система управління підприємством (ІІСУ). 
Тема 3.2. Enterprise resource planning-система планування ресурсів. 
Тема 3.3. Інформаційна система менеджменту підприємства. 
Тема 3.4. Методи прогнозування. 

Розділ 4. Моделювання процесів управління якістю машинобудівного виробництва. 



Тема 4.1. Моделі управління якістю підготовки виробництва на базі 
функціонування інформаційних технологій. 

Тема 4.2. Організаційно-економічні показники підготовки виробництва. 
Тема 4.3. Класифікація витрат на якість процесів інформаційної системи 

управління якістю підготовки виробництва. 
Тема 4.4. Класифікація витрат на забезпечення якості процесів ІС ПВ. 
Тема 4.5. Застосування методів оптимізації на графі для реалізації моделі 

прийняття рішення. 
Розділ 5. Експериментальна та практична складова методів та рішень управління 
якістю процесів підготовки виробництва. 

Тема 5.1. Експериментальне обґрунтування методів прийняття рішень 
управління якістю процесів підготовки виробництва. 

Тема 5.2. Практична реалізація запропонованої моделі управління якістю 
процесів підготовки виробництва. 

Тема 5.3. Обґрунтування ефективності впровадження методики прийняття 
рішень в інформаційній системі управління якістю процесів підготовки виробництва. 

Тема 5.4. Рекомендації щодо впровадження та нормативного забезпечення 
інформаційної системи управління якістю процесів підготовки виробництва. 
 

4. Навчальні матеріали та ресурси 
Базова 

1. Шилін І.В. Конспект лекцій з дисципліни «Управління якістю» для студентів 
спеціальності 6.030601» Менеджмент організації». Шилін І.В., – 2014р., – 88с. 

Додаткова 
2. Bakay B. Побудова єдиного інформаційного простору управління життєвим циклом 
виробів машинобудування [Електронний ресурс] / B. Bakay, V. Kyi // Науковий вісник 
НЛТУ України. – 2016. – Т. 26, № 8. – С. 356 – 362. – Режим доступу: 
https://doi.org/10.15421/40260853 (дата звернення: 01.09.2024). 
3. Денисенко Ю. Удосконалення нормативної бази інструментальної підготовки 
виробництва щодо поліпшення техніко-економічних показників: монографія 
[Електронний ресурс] / Ю. Денисенко, В. Залога, О. Івченко. – Суми: Сум. держ. ун-т, 
2020. – 93 с. – Режим доступу: https://essuir.sumdu.edu.ua/bitstream-
download/123456789/81611/3/Denysenko_pidhotovka_vyrobnytstva.pdf (дата звернення: 
01.09.2024). 
4. ДСТУ ISO 10303-239:2018 Системи промислової автоматизації та інтеграції. 
Подання даних щодо продуктів та обмін. Частина 239. Протокол додатків. 
Підтримування життєвого циклу продукту (ISO 10303-23). 
5. Stark J. Product Lifecycle Management (volume 2): 21st century paradigm for product 
realisation (decision engineering) [Electronic resource] / John Stark. [S. I.]: Springer, 
2022. – Mode of access: https://books.google.co.ck/books?id=FsPYCgAAQBAJ&printsec=
frontcover#v=onepage&q&f=false Title from screen. 
 

Навчальний контент 
5. Методика опанування навчальної дисципліни (освітнього компонента) 

В межах вивчення освітнього компонента впродовж семестру заплановано 
проведення лекційних та практичних та занять. 

Під час вивчення матеріалу застосовуються такі основні методи колективного 
та індивідуального активного навчання: проблемно-пошуковий, пояснювально-
ілюстративний, репродуктивний, інтерактивний, практичний та дослідницький під час 
проведення лекційних та практичних занять, а також метод самостійної роботи. 
Означені методи використовуються в контексті застосування таких навчальних 
технологій: 
1) особистісно-орієнтовані технології, засновані на активних формах і методах 
навчання: колективні дискусії, інтерактивне спілкування тощо. 



2) інформаційно-комунікаційні технології, що забезпечують проблемно-дослідницький 
характер процесу навчання та активізацію самостійної роботи студентів, доповнення 
традиційних навчальних занять засобами взаємодії на основі мережевих 
комунікаційних можливостей (онлайн-лекції, онлайн-практики під час змішаного або 
дистанційного навчання). 
Навчальний матеріал освітнього компоненту викладається на заняттях згідно табл. 1. 
 

Таблиця 1 
Структура викладання освітнього компоненту 

Назви розділів і тем 

Кількість годин 

Всього 
у тому числі 

Лекції Практичні  СРС 

Розділ 1. Єдиний інформаційний простір управління життєвим циклом виробів 
машинобудування 

Тема 1.1. PLM-система як технологія 
управління життєвим циклом 
продукції 

6 2 2 2 

Тема 1.2. Сфера застосування PLM 6 2 2 2 

Тема 1.3. PLM парадигма 6 2 2 2 

Розділ 2. Сучасний стан управління якістю підготовки машинобудівного 
виробництва 

Тема 2.1. Сучасний стан проблеми 
управління якістю процесів 
машинобудівного виробництва в 
умовах функціонування 
інформаційних технологій 

6 2 2 2 

Тема 2.2. Сучасний стан управління 

якістю процесів виробництва в умовах 

функціонування інформаційних 

технологій 

6 2 2 2 

Розділ 3. Інформаційна система управління машинобудівного виробництва 

Тема 3.1. Інтегрована інформаційна 

система управління підприємством 

(ІІСУ) 

6 2 2 2 

Тема 3.2. Enterprise resource planning-
система планування ресурсів 

6 2 2 2 

Тема 3.3. Інформаційна система 

менеджменту підприємства 
6 2 2 2 

Тема 3.4. Методи прогнозування 6 2 2 2 

Розділ 4. Моделювання процесів управління якістю машинобудівного 

виробництва 

Тема 4.1. Моделі управління якістю 

підготовки виробництва на базі 

функціонування інформаційних 

технологій 

6 2 2 2 

Тема 4.2. Організаційно-економічні 

показники підготовки виробництва 
6 2 2 2 

Тема 4.3. Класифікація витрат на 

якість процесів інформаційної 

системи управління якістю підготовки 

виробництва 

6 2 2 2 



Тема 4.4. Класифікація витрат на 

забезпечення якості процесів ІС ПВ 
7 2 2 3 

 

5.1 Лекційні заняття 

Тема 4.5. Застосування методів 
оптимізації на графі для реалізації 
моделі прийняття рішення 

7 2 2 3 

Розділ 5. Експериментальна та практична складова методів та рішень 
управління якістю процесів підготовки виробництва 

Тема 5.1. Експериментальне 
обґрунтування методів прийняття 
рішень управління якістю процесів 
підготовки виробництва 

7 2 2 3 

Тема 5.2. Практична реалізація 
запропонованої моделі управління 
якістю процесів підготовки 
виробництва 

7 2 2 3 

Тема 5.3. Обґрунтування 
ефективності впровадження 
методики прийняття рішень в 
інформаційній системі управління 
якістю процесів підготовки 
виробництва 

6 1 2 3 

Тема 5.4. Рекомендації щодо 
впровадження та нормативного 
забезпечення інформаційної 
системи управління якістю процесів 
підготовки виробництва 

6 1 2 3 

Разом 112 34 36 42 

МКР 8 2  6 

Екзамен 30   30 

Всього годин 150 36 36 78 

№ 
Лекції 

Назва теми заняття та перелік основних питань (перелік 
дидактичного забезпечення, посилання на літературу 

та завдання на СРС) 

1 

Тема 1.1. PLM-система як технологія управління життєвим 
циклом продукції 
1.1.1. Загальні відомості про системи управління життєвим циклом. 
1.1.2. Стадії життєвого циклу продукту у розрізі різних 
автоматизованих систем управління. 
1.1.3. Управління життєвим циклом продукції. 
Література: [1] 
Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

2 

Тема 1.2. Сфера застосування PLM 
1.2.1. Діяльність у середовищі PLM. 
1.2.2. PLM сітка. 
1.2.3. Ресурси в структурі PLM. 
1.2.4. Бізнес процеси. 
1.2.5. Інформація про продукт. 
1.2.6. Система управління даними про продукт. 
1.2.7. PLM застосунки. 



Література [1, 2, 5] 
Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

3 

Розділ 2. Сучасний стан управління якістю підготовки 

машинобудівного виробництва 

Тема 2.1. PLM парадигма 

2.1.1. Зміна парадигми. 

2.1.2. Організація робочого процесу. 

2.1.3. Підходи до управління. 

2.1.4. Наслідки PLM. 

Література [1, 2, 5] 

Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

4 

Тема 2.2. Сучасний стан проблеми управління якістю процесів 

машинобудівного виробництва в умовах функціонування 

інформаційних технологій 

2.2.1. Управління якістю підготовки виробництва сучасного 

машинобудівного підприємства. 

Література [1, 2, 5] 

Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

5 

Тема 2.3. Сучасний стан управління якістю процесів виробництва 

в умовах функціонування інформаційних технологій 

Література [1, 2, 5] 

Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

6 

Розділ 3. Інформаційна система управління машинобудівного 

виробництва 

Тема 3.1. Інтегрована інформаційна система управління 

підприємством (ІІСУ) 

3.1.1. Єдиний інформаційний простір машинобудівного підприємства. 

Література [1, 2, 5] 

Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

7 

Тема 3.2. Enterprise resource planning-система планування 

ресурсів 

3.2.1. Підсистема CRM (Customer Relationship Management або 

управління відносинами з клієнтами. 

Література [1, 2, 5] 

Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

8 

Тема 3.3. Інформаційна система менеджменту підприємства 

3.3.1. Управління якістю як складова загальної системи управління 

підприємством. 

Література [1, 2, 5] 

Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

9 

Тема 3.4. Методи прогнозування 

3.4.1. Застосування методів прогнозування в інформаційних системах 

підготовки виробництва. 

3.4.2. Основні засади побудови системи техніко-економічних 

показників. 

3.4.2. Сучасний стан проблеми управління витратами на інформаційну 

систему управління якістю підготовки виробництва. 

Література [1, 2, 5] 

Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 



10 МКР 

11 

Розділ 4. Моделювання процесів управління якістю 

машинобудівного виробництва 

Тема 4.1. Моделі управління якістю підготовки виробництва на 

базі функціонування інформаційних технологій 

4.1.1. Концептуальна модель інформаційної системи управління 

якістю підготовки виробництва. 

Література [1, 2, 5] 

Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

12 

Тема 4.3. Класифікація витрат на якість процесів інформаційної 

системи управління якістю підготовки виробництва 

4.3.1. Система класифікації витрат на якість процесів ІС ПВ. 

Література [1, 2, 5] 

Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

13 

Тема 4.4. Класифікація витрат на забезпечення якості процесів 

ІС ПВ 

4.4.1. Основні групи класифікації забезпечення якості процесів ІС ПВ. 

4.4.2. Математична модель прийняття рішень в інформаційній системі 

управління якістю інструментальної підготовки виробництва. 

Література [1, 2, 5] 

Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

14 

Тема 4.5. Застосування методів оптимізації на графі для 

реалізації моделі прийняття рішення 

4.5.1. Методи знаходження найкоротшого шляху ЗНШ. 

4.5.2. Бальне оцінювання техніко-економічних показників на основі 

застосування теорії нечітких множин. 

Література [1, 2, 5] 

Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

15 

Розділ 5. Експериментальна та практична складова методів та 
рішень управління якістю процесів підготовки виробництва 
Тема 5.1. Експериментальне обґрунтування методів прийняття 
рішень управління якістю процесів підготовки виробництва 
5.1.1. Обґрунтування вибору раціонального методу прогнозування 
техніко-економічних показників інструментальної підготовки 
виробництва. 
Література [1, 2, 5] 
Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

16 

Тема 5.2. Практична реалізація запропонованої моделі управління 
якістю процесів підготовки виробництва 
5.2.1. Аналіз сучасних інформаційних систем. 
Література [1, 2, 5] 
Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

17 

Тема 5.3. Обґрунтування ефективності впровадження методики 
прийняття рішень в інформаційній системі управління якістю 
процесів підготовки виробництва 
Література [1, 2, 5] 
Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 

18 

Тема 5.4. Рекомендації щодо впровадження та нормативного 
забезпечення інформаційної системи управління якістю процесів 
підготовки виробництва 
5.4.1. Алгоритм розроблення і впровадження інформаційної системи 
управління якістю процесів інструментальної підготовки виробництва. 



5.2 Практичні заняття 
Основні завдання циклу практичних занять полягають у набутті вмінь управляти 

життєвим циклом продукту. 

Назва теми заняття Кількість годин 

Заняття 1. Системи PLM. Частина 1 2 

Заняття 2. Системи PLM. Частина 2 2 

Заняття 3. Системи PLM. Частина 3 2 

Заняття 4. Системи PLM. Частина 4 2 

Заняття 5. Створення плану робіт за проектом. Частина 1 2 

Заняття 6. Створення плану робіт за проектом. Частина 2 2 

Заняття 7. Детальний план проектування підсистем. Частина 
1 

2 

Заняття 8. Детальний план проектування підсистем. Частина 
2 

2 

Заняття 9. Системний інжиніринг. Засади 2 

Заняття 10. Системний інжиніринг. Підходи 2 

Заняття 11. Системний інжиніринг. Створення проекту 2 

Заняття 12. Системний інжиніринг. Життєвий цикл виробу 2 

Заняття 13. Системний інжиніринг. Життєвий цикл оснастки 
та інструментів 

2 

Заняття 14. Системний інжиніринг. Організаційні питання 2 

Заняття 15. Створення блок-схеми життєвого циклу продукту 2 

Заняття 16. Створення діаграми зв’язків між компонентами 2 

Заняття 17. Параметричне проектування виробу 2 

Заняття 18. Конверсія та утилізація виробу 2 

 
6. Самостійна робота студента 

Самостійна робота (78 год) студента полягає у підготовці до лекційних (21 год.), 
практичних (21 год.) шляхом опрацювання рекомендованої літератури і підготовці 
відповідей на контрольні запитання для лекцій, підготовці до МКР (6 год.), а також у 
підготовці до екзамену (30 год.). 

№ 
з/п 

Назви тем для самостійного опрацювання 
та посилання на навчальну літературу 

1 Метод Монте-Карло 
Література [5] 

2 Системи контролю якості 
Література [5] 

3 Лазерний трекінг у виробництві 
Література [5] 

4 Параметричний підхід до тривимірного моделювання 
Література [1,5] 

 
Політика та контроль 

7. Політика навчальної дисципліни (освітнього компонента) 
Правила відвідування занять 
Відвідування лекцій, практичних занять, а також відсутність на них, не оцінюється. 
Однак, студентам рекомендується відвідувати заняття, оскільки на них викладається 
теоретичний матеріал та розвиваються навички, необхідні для виконання 
семестрового індивідуального завдання. 

5.4.2. Рекомендації щодо нормативного забезпечення інформаційної 
системи управління якістю процесів підготовки виробництва. 
Література [1, 2, 5] 
Завдання на СРС: дати відповіді на контрольні запитання 



Для студентів, які беруть на себе відповідальність за організацію і планування свого 
часу для навчання, є можливість опановувати дисципліну у змішаному режимі: 
ознайомлення з теоретичним матеріалом лекцій і розв’язування практичних завдань–
самостійно, за необхідності проведення консультацій викладачем згідно графіку 
консультацій і відведеного на них часу, у відповідності до педагогічного навантаження 
викладача. 
Правила поведінки на заняттях. 
Правила поведінки на заняттях регламентуються етичними нормами: всі учасники 
освітнього процесу в університеті повинні дотримуватись вимог чинного 
законодавства України, Статуту і Правил внутрішнього розпорядку НТУУ «КПІ ім. Ігоря 
Сікорського», загальноприйнятих моральних принципів, підтримувати атмосферу 
доброзичливості, відповідальності, порядності й толерантності, дбайливо ставитися 
до університетського майна. 
Під час аудиторних занять студенти повинні дотримуватись діючих правил охорони 
праці, безпеки життєдіяльності і правил пожежної безпеки, а в разі навчання за 
дистанційною формою виконувати вимоги щодо безпеки та захисту здоров'я під час 
роботи з екранними пристроями. 
Пропущені контрольні заходи: 
Якщо контрольні заходи пропущені з поважних причин (хвороба або вагомі життєві 
обставини), студенту надається можливість додатково скласти контрольне завдання 
протягом найближчого тижня. В разі порушення термінів виконання завдання з 
неповажних причин, студент не допускається до складання екзамену в основну сесію. 
Політика щодо академічної доброчесності докладно описана у Кодексі Честі КПІ 
ім. Ігоря Сікорського (https://kpi.ua/code) і передбачає повну відповідальність 
студента за те, що всі виконані ним завдання відповідають принципам академічної 
доброчесності. 

8. Види контролю та рейтингова система оцінювання результатів навчання 
(РСО) 

Поточний контроль. 
На практичних заняттях студент розв’язує індивідуальне завдання.  
Календарний контроль. 
Проводиться двічі на семестр як моніторинг поточного стану виконання вимог 
силабусу. 
Семестровий контроль. 
В якості контролю знань, опанованих студентами за семестр викладання освітнього 
компоненту, навчальним планом передбачено складання екзамену, умови допуску до 
якого та принцип оцінювання викладено в РСО освітнього компоненту. 
Рейтингова система оцінювання та критерії нарахування вагових балів: 
1. Практичні заняття. 
Ваговий бал – 2,5. 
Максимальна кількість балів, які можна отримати за відпрацювання всіх практичних 

занять (18 занять): 18×2,5=45 балів. 

Індивідуальне завдання розв’язують на відповідній парі за розкладом занять або 

згідно індивідуального графіку, погодженого з викладачем. 

За кожне практичне заняття студент може отримати від 0 до 2,5 балів: 

Індивідуальне завдання не виконано < 60%. 

1,5 бали – індивідуальне завдання виконано вірно на 60%…70%. 

2,0 бали – індивідуальне завдання виконано вірно на 71%…90%. 

2,5 бали – індивідуальне завдання виконано вірно > 90%. 

2. Модульна контрольна робота. 

Ваговий бал – 15. 

Модульний контроль проводиться у вигляді тематичної контрольної роботи і базується 

на відповідній кількості годин лекційних занять та СРС. Контрольна робота 

https://kpi.ua/code


складається з 3 теоретичних питань за кожне з яких можна отримати максимум 5 балів. 

В залежності від повноти та правильності відповіді на кожне питання, студент отримує 

наступні рейтингові бали: 

– незадовільна відповідь – < 60%. 

– відповідь неповна, 60%...70% потрібної інформації – 9…10 балів; 

– достатньо повна відповідь, 71%...90% потрібної інформації – 11…13 балів; 

– правильна відповідь, > 90% потрібної інформації – 14…15 балів; 

Таким чином максимальна кількість балів за МКР: 5 × 3 = 15 балів. 

Підрахунок максимальної кількості балів за контрольні заходи, які формують 

стартовий рейтинг, наведений у таблиці: 

Складові 

стартового 

рейтингу Rc 

Кількість 

занять  

у семестрі 

Вагові бали за  

контрольні 

заходи 

Сума вагових 

балів за 

контрольні 

заходи 

Виконання завдань 

на практичних 

заняттях 

18 2,5 45 

Модульна 

контрольна робота 
1 15 15 

РАЗОМ: 60 

4. Заохочувальні бали 

Заохочувальні бали нараховуються за розв’язок студентом спеціального 

індивідуального творчого завдання з дисципліни або участь у конференціях з 

публікацією матеріалів доповідей за тематикою освітнього компонента «+1…6 

балів». 

Розмір шкали рейтингу освітнього компонента: RD = RC + RE = 60 + 40 = 100 

балів, де стартова шкала RC = 60 балів, екзаменаційна шкала RE = 40 балів. 

Умови позитивного календарного контролю. 

Для отримання «зараховано» з першого календарного контролю (8 тиждень) 

студент повинен набрати не менше ніж 10 балів ( за умови, якщо на початок 8 тижня 

згідно з календарним планом контрольних заходів «ідеальний студент» має отримати 

20 балів. 

Для отримання «зараховано» з другого календарного контролю (14 тиждень) 
студент повинен набрати не менше ніж 18 балів ( за умови, якщо на початок 14 тижня 
згідно з календарним планом контрольних заходів «ідеальний студент» має 
отримати 35 балів. 

Умови допуску до екзамену. 
1. Відпрацьовані усі практичні заняття. 
2. Стартовий рейтинг RC=30. 

Відпрацювання кожного пропущеного заняття (практичне заняття) може бути замінено 
складанням на тесту для отримання оцінки «зараховано» за відповідне заняття. 

Критерії екзаменаційного оцінювання. 
Екзаменаційний білет складається з 3 завдань: 2 теоретичні питання і 1 задача. 
Правильна відповідь на кожне теоретичне питання оцінюється в 5 балів, за 
правильний розв’язок задачі нараховується 10 балів. 

Бали RE за відповідь на екзамені розраховується у такий спосіб: 
RE = (R1 + R2 + R3) * 2 = (5 + 5 + 10) * 2 = 40, 

де R1 – бали за відповідь на перше теоретичне питання, R2 – бали за відповідь на 
друге теоретичне питання, R3 – бали за розв’язок задачі. 



Максимальна кількість балів, які можна отримати за складання 
екзамену – 40 балів 

Шкала оцінювання 
теоретичних питань 

Шкала оцінювання розв'язку задачі 

R1(R2) = 0 – відповідь відсутня R3 = 0 – задача не розв’язана 

R1(R2) = 1 – відсутні логічні кроки, є 
фрагменти необхідних формул, 
формулювання 

R3 = 2 – наведені фрагменти 
необхідних для розв'язку формул 

R1(R2) = 2 – наведено декілька логічних 
кроків, деякі формули, формулювання 

R3 = 4 – наведені деякі необхідні для 
розв'язку формули 

R1(R2) = 3 – неповна відповідь 
R3 = 6 – хід розв'язку правильний, але 
відповідь не вірна 

R1(R2) = 4 – відповідь вірна і повна, але 
містить 1-2 неточності 

R3 = 8 – є декілька неточностей у ході 
розв'язку, отримана вірна відповідь 

R1(R2) = 5 – відповідь вірна і повна 
R3 = 10 – хід розв'язку правильний і 
отримана вірна відповідь 

Сума стартових балів та балів за екзаменаційну роботу переводиться у рейтингову 
оцінку згідно з таблицею 2. 
Екзамен в умовах дистанційного навчання проводиться через складання тесту 
on-line в системі дистанційного навчання Google Classroom. 
Тест складається з 20 питань, які випадковим способом обираються з бази питань. 
Кожне питання оцінюється в 2 бали. 
Максимальна кількість балів, які можна отримати за складання тесту 20 х 2 бали = 40 
балів. Правильних відповідей на питання може бути більше однієї, що програмно 
враховано при нарахуванні балів.  
Тест зараховується, якщо студент набрав не менше від 60% від максимальної кількості 
балів, що становить не менше 24 бали. 
Сума стартових балів та балів за екзаменаційний тест переводиться у рейтингову 
оцінку згідно з таблицею 2: 

Таблиця 2 
Переведення суми стартових і екзаменаційних балів у рейтингову оцінку 

з освітнього компонента RD: 

RD=RC+RE 
Традиційна 

оцінка 

95…100 відмінно 

85…94 дуже добре 

75…84 добре 

65…74 
задовільно 

60…64 

< 60 незадовільно 

Rc < 30 або не виконані інші умови 
допуску до екзамену 

не допущений 
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ДОДАТОК А 

Перелік питань для підготовки до модульної контрольної роботи з дисципліни 

«Системи керування життєвим циклом виробу» 

1. Дати визначення PLM? 
2. Основні стадії PLM? 
3. Основні принципи PLM стратегії? 
4. Наведіть приклади ролей в PLM середовищі? 
5. Основна концепція системи управління даними про продукт? 
6. Опишіть вплив PLM застосунків на продуктивність процесу виробництва? 
7. Що таке PLM парадигма? 
8. Як відбувається організація робочого процесу підприємства? 
9. Наведіть основні бізнес цілі PLM? 
10. Опишіть, як відбувається правління якістю підготовки виробництва сучасного 
машинобудівного підприємства? 
11. Назвіть основні завдання функціонування ПВ? 
12. Назвіть основні типи систем організації господарства на машинобудівних 
підприємствах? 
13. Для чого потрібна TQM? 
14. Дайте визначення CALS? 
15. Яку роль відіграють у сучасному машинобудівному підприємстві системи 
CAD / CAM / CAE / PDM? 
16. Назвіть базові принципи CALS / PLM? 
17. Назвіть основні компоненти САПР? 
18. Дайте визначення системі PDM? 
19. Поясніть призначення системи ERP? 
20. Недоліки та переваги системи ERP? 
21. Для чого потрібна підсистема CRM? 
22. Що розуміють під терміном середовище організації? 
23. Які системи автоматизації процесів ПВ ви знаєте? 
24. Що розуміють під QA системами? 
25. Дайте визначення ТЕП? 
26. Основні засади ТЕП? 
27. Назвіть основні групи специфічних ТЕП? 
28. Основне призначення тактичної ІС ПВ? 
29. Основне призначення оперативної ІС ПВ? 
30. Основне призначення моделі системи управління ПВ? 
31. Назвіть основні складові організаційно - економічних показників? 
32. Що характеризують організаційно - економічні ТЕП? 
33. Що характеризують виробничі ТЕП? 
34. Поясніть принцип реалізації циклу Джурана - Демінга? 
35. Як визначаються класифікаційні ознаки витрат на якість процесів ІС ПВ? 
36. Як визначити кількість експертної групи? 
37. Назвіть основні групи класифікації забезпечення якості процесів ІС ПВ? 
38. Як відбувається кореляція Спірмена? 
39. Що таке марківські ланцюгі? 
40. Опишіть алгоритм бального оцінювання ТЕП? 
41. Поясніть основний принцип алгоритму Дейкстри? 
42. Дайте визначення терміну «терм»? 
43. Назвіть основні критерії при виборі раціональних методів прогнозування? 
44. Трендовий тип даних дайте визначення? 
45. Сезонний тип даних дайте визначення? 
46. «Пошук найкоротшого шляху» дайте визначення? 



47. Опишіть алгоритм розрахунку коефіцієнта сталого розвитку для тактичних процесів 
ІС ПВ? 
48. Яким чином відбувається упорядкування інформації щодо значень ТЕП для 
тактичних процесів ІС ПВ? 
49. «Собівартість продукції» дайте визначення? 
50. Як розраховується порівняльна ефективність? 
  



ДОДАТОК Б 

Перелік питань для підготовки до екзамену з дисципліни 
«Системи керування життєвим циклом виробу» 

1. Дати визначення PLM? 
2. Основні стадії PLM? 
3. Основні принципи PLM стратегії? 
4. Методи управління PLM? 
5. Основні інформаційні системи PLM? 
6. Наведіть приклади ролей в PLM середовищі? 
7. Основна концепція системи управління даними про продукт? 
8. Опишіть вплив PLM застосунків на продуктивність процесу виробництва? 
9. Назвіть основні види діяльностей PLM середовища? 
10. Опишіть структуру PLM середовища? 
11. Що таке PLM парадигма? 
12. Як відбувається організація робочого процесу підприємства? 
13. Наведіть основні бізнес цілі PLM? 
14. Опишіть цілісну структуру PLM? 
15. Основне призначення PLM Grid? 
16. Опишіть, як відбувається правління якістю підготовки виробництва сучасного 
машинобудівного підприємства? 
17. Назвіть основні завдання функціонування ПВ? 
18. Назвіть основні типи систем організації господарства на машинобудівних 
підприємствах? 
19. Що передбачає централізована система організації господарства на 
машинобудівних підприємствах? 
20. Що передбачає децентралізована система організації господарства на 
машинобудівних підприємствах? 
21. Для чого потрібна TQM? 
22. Дайте визначення CALS? 
23. Яку роль відіграють у сучасному машинобудівному підприємстві системи 
CAD / CAM / CAE / PDM? 
24. Навіщо потрібен АРІ інтерфейс? 
25. Які чинники впливають на економічні показники підприємств, що застосовують 
CALS - технології? 
26. Назвіть базові принципи CALS / PLM? 
27. Назвіть основні компоненти САПР? 
28. Дайте визначення системі PDM? 
29. Яка мета системи PDM? 
30. Які основні функції виконує система PDM? 
31. Поясніть призначення системи ERP? 
32. Недоліки та переваги системи ERP? 
33. Для чого потрібна підсистема CRM? 
34. Скільки груп функцій має система MRP? 
35. Пояснить концепцію SCM? 
36. Що розуміють під терміном середовище організації? 
37. Які системи автоматизації процесів ПВ ви знаєте? 
38. Що розуміють під QA системами? 
39. Що дозволяє вирішити впровадження системи IETM? 
40. Як забезпечується конкурентоспроможність підприємств вітчизняного 
машинобудівного комплексу? 
41. Дайте визначення ТЕП? 
42. Основні засади ТЕП? 
43. Назвіть основні групи специфічних ТЕП? 



44. Дайте визначення DGQ? 
45. Дайте визначення ДСТУ ISO 9000:2007? 
46. Основне призначення тактичної ІС ПВ? 
47. Основне призначення оперативної ІС ПВ? 
48. Основне призначення моделі системи управління ПВ? 
49. Що є ядром ІС ПВ? 
50. Назвіть основні види діяльності ТЕП? 
51. Назвіть основні складові організаційно - економічних показників? 
52. Що характеризують організаційно - економічні ТЕП? 
53. Що характеризують виробничі ТЕП? 
54. Основні складові виробничих ТЕП ІС ПВ? 
55. Як розраховується комплексний ТЕП? 
56. Поясніть принцип реалізації циклу Джурана - Демінга? 
57. Як визначаються класифікаційні ознаки витрат на якість процесів ІС ПВ? 
58. Як визначити кількість експертної групи? 
59. Назвіть основні групи класифікаційних ознак витрат на якість процесів 
підприємства? 
60. Як розраховується коефіцієнт узгодженості думок експертів? 
61. Назвіть основні групи класифікації забезпечення якості процесів ІС ПВ? 
62. Як відбувається кореляція Спірмена? 
63. Що таке марківські ланцюгі? 
64. Навіщо потрібні графи станів процесів? 
65. Як впливають СALS - технології на систему управління ПВ? 
66. Опишіть алгоритм бального оцінювання ТЕП? 
67. Поясніть основний принцип алгоритму Дейкстри? 
68. Дайте визначення терміну «терм»? 
69. Назвіть основні етапи теорії нечітких множин? 
70. Дайте визначення «шкала Харрінгтона»? 
71. Назвіть основні критерії при виборі раціональних методів прогнозування? 
72. Трендовий тип даних дайте визначення? 
73. Сезонний тип даних дайте визначення? 
74. Теорема Перрона - Фробеніуса дайте визначення? 
75. Які методи використовуються для трендових типів даних? 
76. «Пошук найкоротшого шляху» дайте визначення? 
77. Опишіть алгоритм розрахунку коефіцієнта сталого розвитку для тактичних процесів 
ІС ПВ? 
78. Яким чином відбувається упорядкування інформації щодо значень ТЕП для 
тактичних процесів ІС ПВ? 
79. Дайте визначення «тактичні процеси ІС ПВ»? 
80. Опишіть алгоритм розрахунку ймовірності станів ІС ПВ? 
81. «Собівартість продукції» дайте визначення? 
82. Як розраховується порівняльна ефективність? 
83. SAP дайте визначення? 
84. «Альтернативна вартість» дайте визначення? 
85. «Оптимальність Парето» дайте визначення? 
86. Дайте визначення поняттю «СОУ»? 
87. Основна мета СОУ? 
88. Вкажіть основні рекомендації щодо нормативного забезпечення інформаційної 
системи управління якістю процесів ПВ? 
89. Опишіть структуру СОУ? 
90. Хто повинен розробляти СОУ? 
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